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PA Kassner p 68/02 

Reichel 



Vorrichtong zum Schneiden von aus Qberwiegend mineraliscben Stoffen bestehenden 
ebenen, flSchigen Werkstofifen, insbesondere Glas wie Verbundsicherheitsglas 

Die Erfindung betrifft eine universell handhabbare und einsetzbare Vorrichtung zum Schnei- 
den von aus flberwiegend mineralischen Stoffen bestehenden ebenen, flachigen Werkstoffen, 
insbesondere Glas wie Verbundsicherheitsglas. Dabei sind unter diesen Werkstofifen im 
weiteren Sinne auch solche wie Keramikfliesen oder Kunst-ZNatursteinplatten zu verstehen, 
welche einerseits den Schneidvorgang durch ihre OberflflchenbeschafiFenheit nicht nachteilig 
beeinflussen.und andererseits in ihrer Querschnittsstruktur mehrere Schichten mit unter- 
schiedlichen Materialien, wie z.B. Verbundsicherheitsglas umfassen. 

Nach den Schriften DE 43 30 473 Al, DE 44 44 184 C2 und DE 42 28 907 Al ist es vom 
Verfebxensablauf bekannt, Glasscheiben wie Verbundglasscheiben zunHchst beidsehig anzu- 
schneiden, dann zu brechen und anschliefiend die zwischen den Glasschichten angeordnete 
Kunststofifolie mittels PlasmastrahL Messer oder anderer Mittel zu trennen, wobei das beid- 
seitige Anschneiden gleichzeitig erfolgt. 

Entsprechend den US 1 495 523 A und US 2 265 955 A ist es weiterhin bekannt, Vorrichtun- 
gen zum Schneiden von ebenem Glas einzusetzen, die einen Fuhrungsarm aufweisen, an wel- 
chem je ein langerer Arm zueinander parallel mit je einem daran befestigten Schneidwerk- 
zeug angebracht ist, wobei biermit auch Verbundglasscheiben geschnitten werden konnen. 

SchlieBlich zeigt der Stand der Technik gemMB der US 4 222 300 eine Vorrichtung, woraus 
ein Schneidrad mit einer gegenuber angeordneten Rolle hervorgeht. 

Bei einer Zusammenschau dieses Standes der Technik und seiner Ubertragung auf das 
Schneiden von eingangs genannten Werkstofifen wie ebenes Glas, insbesondere Verbundsi- 
cherheitsglas, sind mindestens folgende Nachteile entsprechend der Reihenfolge der genann- 




ten Verofifentlichungen festzustellen, die eine danach konzipierte Vorrichtung aufweisen 
wttrde: 

Es kSnnten keine schmalen Streifen geschnitten werden, und die flachigen Werkstoffe 
mussen bei emeutem Schnfttansatz auch erneut in der Vorrichtung positioniert wer- 
den; 



die Vorrichtung wttrde mehr stationir anwendbar sein, und Z.B. ein Durchtrennen 
einer Folie bei Verbundsicherhehsglas ware problematisch; 

die Vorrichtung wttrde einen stationaren Trenntisch erfordern und die zuvor 
beschriebenen Nachteile aufweisen; 

die Vorrichtung als HandgerSt mit federndem Gestell wttrde nur ein einseitiges 
Schneiden enndglichen; 

die mSgliche doppeltschneidende Vorrichtung wttrde keine fixierte Ftthrung am 
Werkstoff gewfihrleisten; 

i 

die Vorrichtung ohne fixierte Ftthrung liefle sich als Montagewerkzeug vor Ort nicht 
einsetzen. 



Die Erfindung geht nun von der Problematik aus, daB nach diesem Stand der Technfk die 
industrieU angefertigten, relativ groBen, zur Verarbeitung angelieferten Werkstoffe wie z.B. 
Verbundglasscheiben irnmer von zwei Seiten gleichzeitig geschnitten werden mttssen, um sie 
auf das gewttnschte MaB zu bringea Daraufhin wird die groBe und schwere z.B. Scheibe vom 
Arbeitstisch heruntergenommen oder vor Ort von zwei Personen gehalten und umgedreht 
SchlieBKch wird die Teilscheibe, nachdem sie ttber eine Kante gezogen worden ist, nach 
unten und oben abgebrochen und die Kunststofffohe dazwischen getrennt. 

Dabei treten die oben beschriebenen Nachteile auf. Ein rationelles und qualitatsgerechtes 
Schneiden besagter Werkstoffe ist nicht mdglich. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Schneiden von ebenen 
Werkstofifen der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, insbesondere Glas wie Verbund- 
sicherhehsglas, die 

sowohl in der Werkstatt statfonar als auch in jeder Lage vor Qrt, dh. auch in senk- 
rechter Lage des flfichigen Werkstoffes, einsetzbar und von einer Person leicht hand- 
habbarist, 

das Abschneiden der Teile von z.B. Glasscheiben bei hoher Qualitit, wie MaBgenau- 
igkeit und Vermeidung von Bruch, erleichtert und rationalisiert so wie den Arbehs- 
ablauf unfallsicher gestahet und 

in konstruktiver Hinsicht einen Rahmen mit Armen und Fuhrungselementen so wie 
beidseitig und gleichzeitig wirkenden Schneidelementen aufweist, wobei die neuen 
Konstruktionsmerkmale die im Stand der Technik beschriebenen Nachteile beseitigen 
so lien. 

ErfindungsgemSB wird diese Aufgabe mit den Merkmalen der Ansprflche 1 bis 15 geldst 
Die Erfindung soli an Hand der Zeichnungen beschrieben werden, Es zeigen 




Fig. 1 eine vereinfachte perspektivische DarsteUung der Vorrichtung 1 in ei 
Arbeitslage, 



Fig. 2 den Rahmen 2 der .Vorrichtung 1 mit dem Schneidkopf 2 und der Traverse 4 i 
der Draufeicht, 

Fig. 3 den Rahmen 2 gemSfi Fig. 2 als Langsschnitt in der Seitenansicht, 
Fig.4 dieTraverse4mitdemFmmmgskopf4.1mderVorderansicht, 



4 



Fig. 5 die Traverse 4 gemlB Fig. 4 in der Draufeicht und 

Fig. 6 die Traverse 4 gemaB Fig. 4 in der Seitenansicht 

Ein Werkstoff 5 kann im allgemeinen aus Gberwiegend mineralischen Stoffen bestehen, der 
eben und flachig ist. Insbesondere ist der Werkstoff 5 Glas, vorrangig eine Verbundglas- 
scheibe, an welchem das Ausfubrungsbeispiel am vorteilhaftesten demonstrierbar ist. 

Derartige Scheiben aus Verbundsicherheitsglas 5 werden zu einem passenden MaB nicht nur 
in der Werkstatt, sondern hftufig vor Ort geschnitten. 

^^^Das zu einer Bezugskante dieses Werkstoffes 5 einzustellende MaB, die Fuhrung einer 
V "A Vorrichtung 1 mit den gattungsgemaBen Merkmalen an der Bezugskante des Werkstoffes 5 
wie Verbundsicherheitsglas 5 wahrend des Schneidvorganges und die universelle 
Handhabung gleich in welcher ortlichen und/oder geometrischen Lage, z.B. der Scheibe aus 
Verbundsicherheitsglas 5 - so auch in senkrechten oder kompliziert handhabbaren Lagen 
derselben auf Baustellen - sollen deshalb den vorteilhaften Einsatz der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung 1 deutlich machen. • 

Somit gewinnt sowohl die Ausgestaltung eines Rahmens 2 als auch seine universelle Links- 
oder Rechtshandhabung in Verbindung mit dem Hauptzweck, nflmlich das Schneiden besagter 
Werkstoflfe 5 wie auch Z.B. jfliesenartige, eine besondere Bedeutung. 

| ■ Entsprechend einer GesamtdarsteUung gemSB Fig. 1 besteht die erfindungsgemSBe Vorrich- 
tung 1 aus einem Rahmen 2 mit gabelartig gestalteten Armen 2.1. Der Abstand zwischen den 
rreien Enden der Anne 2.1 ist unter Spannung veranderbar. An diesen freien Enden sind einen 
Schneidkopf 3 bildende Schneidwerkzeuge 3.1 angebracht, die mittels der Spannung der 
Anne 2.1 auf die zu schneidenden beiden Werkstoffebenen S.l des Werkstoffes 5 wirken. 

Den Schneidwerkzeugen 3.1 sind in ihren Positionen zu den Werkstoffebenen S.l einstellbare 
erste Fuhrungsrollen 3.1.1, wie aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich, zugeordnet 
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An einem Arm 2.1, in diesem FaU dem oberen gemSfl Fig. 1, ist eine Fflhrungsschiene 2.3, 
wie aus Fig. 2 enachtlich, mit MaBskala 2.3.1 (Fig. 5) integriert, anfder eine in Langsrichtung 
des Armes 2.1 verstell- und feststellbare Traverse 4 zur maBgenauen Einstellung des 
Schneidabstandes von der gewdnschten Bezugskante des Werkstoflfes 5 angeordnet ist. 

Diese Traverse 4 besitzt entsprechend Fig. 3 einen, die Bezugskante des zu schneidenden 
Werkstoffes 5 umfessenden, an dieser geftihrten und auf die Dicke des Werkstoflfes 5 mit 
einer Vorspannung einstellbaren Fflhrungskopf 4.1. Ein Handgriff 4.2, hier an dem 
Fflhrungskopf 4.1 befestigt, dient zur Handhabung und unmittelbaren EinfluBnahme der 
handhabenden Person auf die Fflhrung der Vorrichtung. 

J^^^ Die neuartige Kombination dieser Hauptmerkmale der Erfindung und ihre fiinktionelle 
^ W Verschmelzung im Hinblick auf die Komplexitat des zu lSsenden und zuvor dargestellten 
Problems zeigen die Vorteile zu den im Stand der Technflc aufgefQhrten vorbekannten 
Vorrichtungen, insbesondere zum Schneiden von besagten Glasscheiben. 

Um die Vorrichtung 1 im Sinne eines Leichtbaus ausfDhren zu ktfnnen, bestehen die 
gabelartig gestalteten Arme 2.1 aus einem Paar U-fSrmig ausgebildeter, flSchiger Elemente 
2.2, die mittels Verbindungselemente 2.4 auf Abstand zueinander gehalten sind. 

Somit entsteht ein Sufi erst leicht gebauter Rahmen 2 9 der einerseits stabil aber auch mit den 
gewQnscbten Eigenschaften einer Feder an den freien Enden seiner Arme 2.1 ausgebildet ist. 
^^^^ ist fQr die Funktion der AusQbung des Druckes der Schneidwerkzeuge 3.1 auf die Werk- 
^ m stoflfebenen 5.1 und die Einstellung bzw. Einstellbarkeit der Schneidwerkzeuge 3.1 auf die 
Dicke des Werkstofifes 5 vorteilhaft. 

Andererseits optimiert dieser leicht gebaute Rahmen 2 die universelle Handhabung der 
Vorrichtung. 

Aus der Fig. 3 ist ersichtlich, dafi die Schneidwerkzeuge 3.1 an den freien Enden der Arme 
2.1 des Rahmens 2 (Fig. 1 und 2) Schneidrollen 3.1.2 sein kOnnen. 
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Die in den Fig. 2 und 3 nSher dargestellten ersten Ftlhrungsrollen 3.1.1 sichern einesteils eine 
optimale Position der Schneidwerkzeuge 3.1 hinsichtlich eines FOhmngsdruckes zu den 
Schneidebenen 5.1 (Fig. 1) und anderenteOs einen geringst erforderlichen Widerstand zum 
Schneiden des Werkatoflfes 5 (Fig. 3). Diese Wirkung wird hauptsachlich durch den mit 
seinen freien Enden der Anne 2. 1 federnden Rahmen 2 gewBhrleistet. 

Unterstfltzend fOr die Gesamtfimktion der Vorrichtung ist hierbei, daB die Schneidwerkzeuge 
3.1 gemSB Fig. 3 baugleiche Teile bilden, welche zur ErhShung der zuvor aufgezeigten 
Wirkung je aufweisen 

TrSgerkSrper 3.1.3, von denen mindestens einer in seiner vertikalen Position zur 
Schneidebene 5.1 am freien Ende eines Armes 2.1 verstellbar befestigt ist, 

am TrSgerkOrper 3,1.3 befestigte LfiuferkSrper 3.1.4 mit den ersten Ftlhrungsrollen 
3.1.1 und den zwischen den ersten Ftlhrungsrollen 3.1.1 positionierten Scbneidwerk- 
zeugen 3.1, wobei der Abstand der TrSgerkSrper 3.1.3 zueinander mindestens unter 
Spannung der Anne 2.1 verSnderbar ist, und 

einen Abstand zwischen den ersten Ftlhrungsrollen 3.1.1 und dem Schneidwerkzeug 
3.1, senkrecht zur Werkstoflfebene 5.1 gesehen, der den Ftlhrungsdruck und den 
geringst erforderlichen Widerstand zum Schneiden des WerkstofFes 5 sichert. 

^^^^ Im Wirkungszusammenhang auf den zu schneidenden Werkstoflf 5 weist entsprechend Fig. 3, 
H»<fB 5 und 6 der FOhrungskopf 4.1 zueinander verstellbare, auf beiden WerkstofFebenen 5.1 (Fig. 
1) und zur Bezugskanle des WerkstofFes 5 (Fig. 3) korrespondierende Fflhrungselemente 4.1.1 
mit zweiten 4.1.2 und dritten Ftlhrungsrollen 4.1.3 auf. Demzufolge erftlllt der FOhrungskopf 
4.1 auch eine konq>lexe Funktion, wie FOhrung der Vorrichtung 1, Mafigenauigkeit des 
Zuschnitts mittels der FOhrungsschiene 2.3 mit Mafiskala 2.3.1 (Fig. 5) und Handhabung der 
Vorrichtung 1 mittels des auf einem der Fflhrungselemente 4.1.1 befestigten Handgriffes 4.2 
(Fig. 3), der einen Arm 2.1 des Rahmens 2 umgreift (Fig. 1). 





ZweckmaBigerweise erhalten die ersten 3.1.1, zweiten 4.1.2 und dritten Ffihrungsrollen 4.1.3 
mindestens auf ihren Lauffl&chen verschleiBarme und/oder reibungsmindernde Belage Oder 
Beschichtungen. 

Um variable BaugrCfien von erfindungsgemSBen Voirichtungen 1 technologisch gOnstig 
herstellen zu kOnnen, werden mindestens eine der bescfariebenen Baugruppen oder Bauteile 
auswechselbar gestaltet Dabei sollte der Rahmen 2 dutch hier nicht ausgefUhrte Sektionen 
baugrOBenmSfiig verSnderbar sein. 

Es ist auch zweckmSBig, den Abstand zwischen den Ftlhrungselementen 4.1.1 des Ftihrungs- 
kopfes 4.1, wie in Fig. 6 angedeutet, gegen den Druck mindestens eines nicht dargestellten 
^^^^Federelementes gelenkig verstellbar auszufOhren. 

SchlieBlich ist die Vorrichtung 1 in folgender Hinsicht ausbauShig: 

Mindestens em Ffihrungselement 4.1.1 mit Handgriffen ist auf der FOhrungsschiene 
2.3 als Bestandteil der Traverse 4 verschiebbar angeordnet (Fig. 3, 4 und 5); 

die Traverse 4 ist in nur einem Bezugspunkt arretierbar, und die Vorrichtung 1 kann 
kreisbogenfSrmige Schnitte auf dem Werkstoflf ausfQhren, wobei mittels kulissenarti- 
ger EinsBtze auch beliebige Kurven von Schneidlinien 5.2 realisierbar werden. 

Insgesamt ist es besonders praktisch, wenn der Rahmen 2 einen Querschnitt aufweist, der sich 
von seinem geschlossenen hinteren Ende bis hin zu seinem vorderen Ende, welches die den 
% Schneidkopf 3 au&ehmenden freien Enden der Anne 2. 1 bildet, verjtlngt. 

Das hintere Ende des Rahmens 2 ist dazu Shnlich einem nicht dargestellten zweiten Handgrifif 
gestaltet, wie in Fig. 1 angedeutet 

Mit der Erfindung wird eine Vorrichtung 1 fttr die gewerbliche und industrielle Praxis bereft- 
gestellt, die sich in der internen Erprobung bewShrt hat Die eingangs beschriebenen Nach- 
teile von bekannten Vorrichtungen konnten dabei weitgehend ausgeschaltet werden. 



• 



Bei der Anwendung der Vorrichtung 1 zum Schneiden von Verbundsicherheitsglas 5 kann die 
abliche Trennung der zwiscben den Glasschichten angeordneten Kunststoffiblie beibehalten 
werden. 

Entsprechend dem konstruktiven Grundprinzip sind gQnstige ergonomische Ausfuhrungen, 
auch universell fQr Linkshander und Rechtshander, gestaltbar und kostengttostige Herstel- 
lungstechnologien fQr die Vorrichtung 1 mdglich. 

Insgesamt gewabrleistet die Vorrichtung 1 in ihrer Anwendung eine umfessende Realisierung 
aUer in der Praxis vorkommenden Funktionen gemfiB der eingangs dargesteUten Problematik 
und Aufgabenstellung, ohne die bisherigen Nachteile hinnehmen zu mflssen. 
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zweite Fflhrungsrolle 
dritte Fflhrungsrolle 
Handgriff 

»■ WerkstofS Glas. wie Verbundsicherheitsglas 
Werkstoffebene 
Schneidlinie 
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1. 



PatentansprQche 

Voirichtung zum Schneiden von aus uberwiegend mmeralischen Stoffen bestehenden, 
ebenen, flachigen Werkstoffen, insbesondere Glas wie Verbundsicherheitsglas, mit 
einstellbarem MaB zu einer Bezugskante des Werkstoffes, umfessend einen Rahmen 
mit beidseitig, gegenflberliegend und gleichzeitig auf die Werkstoffebenen wirkenden 
Schneidwerkzeugen und Elementen sowohl fur die Fiihrung der Voirichtung an der 
Bezugskante des Werkstoffes wahrend des Schneidvoiganges als auch deren 
universeUe Handhabung gleich welcher ortiichen und/oder geometrischen Lage des 
Werkstoffes, gekennzeichnet durch die Kombination folgender Merkmale: 

a) Der Rahmen (2) weist einen Schneidkopf (3) und gabelartig gestattete Arme 
(2.1) auf; deren Abstand an den freien Enden zueinander unter Spannung 
veranderbar ist, 



b) 



an den fieien Enden der Anne (2.1) sind den Schneidkopf (3) bildende 
Schneidwerkzeuge (3.1) befestigt, die mittels der Spannung der Anne (2.1) auf 
die zu schneidenden Werkstoffebenen (5.1) wirken, 



c) den Schneidwerkzeugen (3.1) sind in ihren Positionen zu den Werkstoffebenen 
(5.1) einstellbare erste Ftihrungsrollen (3.1.1) zugeordnet, 

d) an einem Arm (2.1) ist erne Fuhrungsschiene (2.3) integriert, auf der eine in 
Langsrichtung des Armes (2.1) verstell- und feststeUbare Traverse (4) zur 
Einstellung des Schneidabstandes von der Bezugskante angeordnet ist, und 

e) die Traverse (4) besitzt einen, die Bezugskante des zu schneidenden Werk- 
stoffes (5) umfassenden, an dieser gefuhrten und auf die Dicke des Werkstoffes 



(5) mit einer Vorspannung emstellbaren Fflhrungskopf (4.1) und einen 
Handgriff (4.2) zur Handhabung und unmittelbaren EinfluBnahme der 
handhabenden Person auf die Fuhrung der Vorrichtung (1). 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die gabelartig gestalte- 
ten Anne (2.1) aus einem Paar U-fcrmig ausgebildeter, flachiger Elemente (2.2) 
bestehen, die mittels Verbindungselemente (2.4) auf Abstand zueinander gehalten und 
somit einen leichtgebauten Rahmen (2) darstellen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die Schneid- 
werkzeuge (3.1) an den freien Enden der Anne (2.1) Schneidrollen (3.1.2) sind. 

Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
ersten FuhrungsroUen (3.L1) einesteils eine optimale Position der Schneidwerkzeuge 
(3.1) hinsichtlich eines Fuhrungsdruckes zu den Schneidebenen halten und anderen- 
teils einen geringst erforderlichen Widerstand zum Schneiden sichern. 

Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafi die an 
den freien Enden der Anne (2.1) befestigten Schneidwerkzeuge (3.1) baugleiche Teile 
bilden, welche je aufweisen 

a) TragerkSrper (3.1 .3), von denen mindestens einer in seiner vertikalen Position 
zur Schneidebene am freien Ende eines Armes (2.1) verstellbar ist, 

b) am TrSgerkorper (3.1.3) befestigte LSuferkfirper (3.1.4) mit den ersten 
Ftihrungsrollen (3.1.1) und den zwischen den ersten FuhrungsroUen (3.1.1) 
positionierten Schneidwerkzeugen (3.1), wobei der Abstand der Tragerk5rper 
(3.1.3) zueinander mindestens unter Spannung der Anne (2.1) veranderbar ist, 
und 



c) 



-einen Abstand. zwischen den ersten Fflhrungsrollen (3.1.1) und dem 
Schneidwerkzeug (3.1) (senkrecht zur Werkstofifebene (5) gesehen), der den 
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6. 



7. 



FOhrungsdnick und den geringst erforderlichen Widerstand zom Schneiden im 
Sinne ernes Schneiddiuckes sichert. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Fuhrungsscbiene (2.3) eine MaBskala (2.3.1) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Fuhrungskopf (4.1) zueinander verstellbare, auf beiden Schneidebenen und zur 
Bezugskante korrespondierende Fuhrungselemente (4.1.1) mit zwehen und dritten 
Fuhrungsrollen (4.1.2, 4.1.3) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Handgriff (4.2) auf einem der Fuhrungselemente (4.1.1) befestigt ist und einen der 
Anne (2.1) umgreift. 



9. Vorrichtung nach Anspruch 1, 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten, 
zweiten und dritten Fuhrungsrollen (3.1.1, 4.1.2, 4.1.3) mindestens auf ihren LaufflS- 
chen verschleiBarme und/oder reftungsmindernde Belage oder Beschichtungen 
aufweisen. 



10. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB 

a) mindestens eine der bezeichneten Baugruppen und/oder eines der Bautefle 
auswechselbar sind und 

b) mindestens der Rahmen (2) durch nichtbezeichnete Sektionen baugrdBenmaBig 
veranderbar ist 

i 

\ 

11. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen 
den Fuhrungselementen (4.1.1) des Fuhrungskopfes (4.1) gegen den Druck mindestens 
eines nichtbezeichneten Federelementes gelenkig verstellbar ist. 



Vorrichtung nach Anspruch 7 und 11, dadurch gekennzeichnet, dafi mindestens ein 
Fuhrungselement (4.1.1) aufder Ft&rungsschiene (2.3) als Bestandteil der Traverse 
(4.1) verschiebbar angeordnet ist und den Handgriff (4.2) aufweist. 

Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
auf der Fuhrungsschiene (2.3) versteU- und feststellbar angeordnete Traverse (4) zur 
Einstellung des Schneidabstandes von der Bezugskante des zu schneidenden Werk- 
stoffes (5) 

a) in einem Bezugspunkt durch nicht dargestellte Mittel arretierbar ist und 

b) durch entsprechende Handhabung und Fubrung der Vorrichtung (1) die 
Schneidwerkzeuge (3.1) kreisbogenformige Schnitte auf dem WerkstotT (5) 
ausfQhren. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafi 

a) zwischen der Traverse (4) und der Bezugskante des Werkstoffes (5) 
kulissenartige, nicht bezeichnete EinsStze mit beUebiger Kurvenform 



vo 



b) 



durch entsprechende Handhabung und Fubrung der Vorrichtung (1) die 
Schneidwerkzeuge (3.1) gemafi der Kulisse kurvenformige Schnitte auf dem 
WerkstotT (5) ausfDhren. 



15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Rahmen (2), ausgehend von seinem geschlossenen Ende bis hin zu seinem vorderen 
Ende, welches die den Schneidkopf (3) aumehmenden fieien Enden der Anne (2.1) 
bildet, einen sich verjungenden Querschnitt aufweist, wobei das hintere Ende des 
Rahmens (2) als nicht bezeichneter zwefter Handgriff fur eine Links-oder 
Rechtshandhabung gestaltet ist. 
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